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前 言

本标准是首次制定。

本标准的附录A是规范性附录，附录B是资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由机械工业冶金设备标准化技术委员会提出并归口

本标准起草单位:冀州市联轴器厂

本标准起草人:刘靖生。
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MAL型摩擦安全联轴器

1 范围

    本标准规定了MAL型摩擦安全联轴器 (以下简称联轴器)的结构型式、主要尺寸和技术要求等

    本标准适用于联接两同轴线和平行轴线的传动轴系，并具有一定补偿两轴相对偏移量的性能，能限
制转矩，起到过载保护的作用 传递转矩6.3N " m--9500N " m。适应环境温度一200C --700C ,

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款 凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准

    GB/P 191包装储运图示标志(GB/T 191-2000. eqv ISO 780:  1997)

    GB/T 1243短节距传动用，精密滚子链和链轮(GB/T 1243-1997, eqv ISO 606: 1994)
    GB/T 1972 碟形弹簧
    GB/T 3852 联轴器轴孔和联结型式与尺寸
    JB/C 5000.1-15重型机械通用技术条件

3 分类

3.1 型式

    联轴器配用不同的碟形弹簧，分轻型MALQ和重型MALZ两种型式
3.2 联轴器的型号

M AI,    X      X

Q轻型
Z重型

规格

摩擦安全联轴器

3.3 标记示例

    MAL5Q摩擦式安全联轴器
    主动端:Y型轴孔，A型键槽，d,=38mm, L1=120mm

    从动端:J,型轴孔，B型键槽，d2=42mm, L2=84mm

MAL5Q联轴器 夕丝x120    JB/T 10476-2004
J, B42 x 84

基本参数和主要尺寸

MALQ型及MALZ型联轴器应符合图1、图2、图3和表1的规定。
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从

I— 从动端半联轴器:z— 主动端半联轴器:

一一-链条:4 摩擦片:5 链轮:6— 压板

        7— 碟形弹簧:8 圆螺母。

              图 1 MALI , MAL2

  I— 从动端半联轴器:z— 主动端半联轴器:

3一一1始条:I 摩擦片:5- fib轮:6一 一压板:

7— 碟形弹簧:8— 定位环:9 螺母;10-一一螺钉

                    图 2                                                                                                    MAL3-MAL4

1— 从动端半联轴器:2— 主动端半联轴器;

              7 碟形弹簧:8— 调节板

3州 连条;4 擦片:5一.链轮:6— 压板

9 调节螺钉:1 0- 圆螺母

图 3  MAL5-MAL7
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表1 基本参数和主要尺寸

规格

}公称转矩许用
1 不、 1车专速

  N.rn ‘[n]

m，n}maxr/m，n

! 主动端 } 从动端 一
一。，

一

一。1
  一
    一

一，
  一

一
一质
一量
  kg

  转动

  惯虽

kg·m己

轴子乙直径
长度

Y型

l

} 轴孔直径 日
Jl Ll 处n lln

材 ALIQ

}

一6.3
一

l 一

一
一

      一

  56{

      10、]1、12‘

    14、16、18、19

{

一

一
  52

14

国 {

鲁1O1、:
韧 ， {
一 l

  60 一

      一

    一
        一

      一
      {
      l
          亡
            .

60

    {

一 }3o.
1 20、22、24 38’

25、28 44

�� ，一

16、 18、 19、

2〔)、22、24
52

18、 19 3O

M八L」2

一
一

一

  l4
20、22，24 38

25、28 44一
30、32、35、38 60.

MALZQ一2。8。一2;6:8、2;9·25{62
卡 8。。一

      . 一

14。一’4O.。‘:“·’:三一’;8，6’

18、 19 30一
20 22、24

一
30、32、35、38

            ‘

MALZZ 4O

l

一

一 19、20、22、
」 24·25、28

{ 一
} 一

  62

} 一

l

          20、22、24 38

25、28 44

30、32、35、38 60

40、42、45 84

MAL3Q 63

! 一

{ 一
  224

J - 500
‘ 一

一

一40()

一

l

一2:。·2;，、28 75
20、22、24 38

1

一

  下 一
一 一

竖一13一9{‘〕‘’6’
一{一{

25、28 44

�一

30、32、35 82
30、32、35、38 60

40 、软 、45、48 34

MAL3Z

一9。

25、28 75 30、32、35、38 60

{ 30、32、35、38 82 40、42、45、4启 84

一
1 40、42、45 :】12

50、55、56 84

} 6o63、65 一_
全07

MAL4Q一】25
              一

      一 一’60 一4狱茄

而400呱辱百少
{ {

100� �}}加�.32、35��3日一十6()下 } 一

{ 一

{251黔.
l

一 一
} 一
一 一

一，

」王5。
一 }

一

卜一借

卜6，。为58

一

. 4(}、42、

一 45、48、50

一
1112
l
l

40、42·45·明、加、3东_，〔84

。。、。3:铆燕 {1o7

MAL4Z

1

1224
一

35、38 】00
                            吧 才

40、42、45、福，
                                                          占
浦{狱5。84

一、;0、5;，’5:，、561112( 6063、65、
          70、71、75

眨107
!

1 60、63 142 80、85、90 132

MALSQ

l
l

  400

一

一

11400

    1300
20001

{ }

    38、40、42、

1 45、48、50、56
’120 40、42、45、

48、50、55、56 184

354耀C

一
一

一
{

{

{

}

一、
一

}

}

一

}

765

一

}
{

}0.921

l 一

      60、63、65 142 60、63、65、70、71、75 107

MALSZ   630

{

42、45、48、

50、55、56
120 45、48、50、55、56 .84

  60、63_

65、70、71
142

60、 63、65、70、71、75 107

80、85 一蔺
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表 1(续 )

规格

}公称转矩

{几
一N’m

  许用

  转速

  汇n]

，r/mln

主动端 从动端

D

}

一。。D上     S

一
l

一质
一量
一“9

  转动

}k咒1
轴孔直径

长度

。Y型
轴孔直径

                                  一

长竺
lJl型

dl L1 J2 L，{minmaX

入4AI人n Q门n 2800

200

45、48、50、55、

56、60、63、65、

    70、71.75

150

45、48、50、55、56 84

M 15C

  义2

l

}

          一

145

}{

5411:，

    一

一
一

  3726

一

60、 63、 65、 70、 71、75 107

80、 85 132

入 IA 丁67 ，nnn

4000
65、70、71、75 巧0 65、70、71、75 107

峙 产U

80、85、90、95 172 80、85、90、95 132

一’一{一 100 212 100 于67

MAL7Q25005O00

    140

                          一

                  一

i 一
. 一

  70、71、75、

80、85、90、95
’190 80、 85、90， 95 132

{，。， {25。

一

{一

1’。’35.824’
一

100、110、120.125 167

1 100、110 212

�一

130、140 202

MAL7Z一4700
95 190 110、120、125 167

一100、110、，20、125212 130、140、150

: 130 252

注1 表中所列质量和转动惯量均是按最小轴孔、最大长度计算的

注2:当选用较大转矩时可使用双键结构

5 技术要求

51 联轴器应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造
5.2 联轴器的铸件、锻件、焊接件、机械加工件及装配，应符合JBfr5000.1一15的有关规定-

5.3 碟形弹簧材料的力学性能不低于60siZMn，热处理硬度为42HRc一52HRc，并且应符合GB汀1972
中的B、C系列负荷及2级精度 的有关规定。

5，4摩擦片的平面应平整、无气泡、无裂纹、无明显杂质和加工损伤等缺陷
5.5摩擦片的材料应具备以下力学、物理性能:

    a)静摩擦系数粼=住4一以5(120℃):
    b) 弯曲强度不小于49N八111112:
    C、布氏硬度20HB一50HB

    d)磨损率不大于住25K10~7cm3/J
5乃 使用高转速时，要在链条和链轮齿部涂二硫化钥润滑脂
57 联轴器的轴孔和键槽型式及尺寸按GB汀3852中的规定
5.8 联轴器双排滚子链采用GB汀1243规定的链条

5.9 联轴器的链轮齿形参数和公差按GB厅1243的规定
5.10 联轴器的许用径向、轴向、角向补偿量不得大于表2的规定。

                                      表2 许用补偿量

规格 M、Ll呈 MALZ; MAL:彗，M叫 MA-LS霎 MAL6; MAL7;
轴向八义 rllrrl 士0月5 } 士卜4 士19 士33 士 3.8 士38

径向△Y lnll 0.25 0.32 0月8 050 0名8 10 l0

角向△a 1。
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5.11联轴器的轴孔长度用户可以与制造商协商

6.1

试验方法

  试验 的准备

6.1.1检查被试验的联轴器是否符合按规定的图样及设计文件制造，并对联轴器进行外观及摩擦副间
无异物的检查

6.1.2 摩擦转矩必须要有稳定性，用手将调节螺母或螺栓完全紧固后，再用力矩扳手紧固，然后进行1-

3min空载运行，使摩擦面吻合

6.2 性能试验

6.2.1 安装在试验台上的联轴器，通过调节螺母或螺栓从松动紧固到逐渐加大紧固量来获得所规定的

摩擦转矩值

6.2.2 将联轴器的从动端固定，主动端用力臂重锤逐渐加载，当从动端和主动端之间产生相对转动n小
测定静摩擦转矩

6.2.3 将联轴器带动运转，使转速达到本标准规定的许用转速，在从动端一侧逐渐增加负载，当联轴

器的主、从动两端产生相对滑动时，测定公称转矩的最大值

7 检验规则

7.1 生产厂在生产过程中。可采用任何检查程序和设备控制质量，但必须保证联轴器成品质量符合本
标准性能及技术文件要求的规定，并应附有产品合格证

7.2 按本标准生产的联轴器，都必须进行出厂检验，检验的项目按6.2.1, 6.2.2和6.2.3进行
7.3 出厂的联轴器不进行型式检验。型式检验仅在新产品投产前或产品创优时进行 当摩擦片的配方

或工艺改变时，必须进行型式检验 型式检验项目按 6.2.1. 6.2.2. 6.2.3，进行公称转矩、摩擦系数和

摩擦片的摩损率的检验

7.4 供需双方可根据本规则对联轴器进行抽样检查，成批生产时，按20% 最少五台，小批单件生、，

时，一台。检验时如果性能指标中有一项不合格者，应从该批产品中加倍抽取数量进行检验，如在复检

中有一个不合格时，即可判定该批全部不合格。

8 包装、标志、贮存

8.1 出厂的联轴器清洗干净后，应进行防锈包装，其包装应符合GB/T 191的规定 在正常的运输和保
管条件下，半年内不锈蚀

8.2 联轴器的标志应包括制造厂名、产品标记、检验合格标记、规格型号、标准号、商标及制造日期
8.3 联轴器应放在干燥的环境中，避免雨淋及酸、碱等腐蚀
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    附 录 A

    (规范性附录)

摩擦安全转矩控制器

    摩擦安全转矩控制器也可用于对中轴传动，也可用于平行轴传动

A， 标记示例

    MA5Z摩擦安全转矩控制器
    A型键槽 d=45mm  L=112mm 标记为
    MA5Z摩擦安全转矩控制器45 X 112  JB/T 10476-2004

A.2 基本参数和主要尺寸

    MA型摩擦安全转矩控制器应符合图A.1和表A.1的规定

1— 半联轴器:2 摩擦片:3— 压板:4 -碟形弹簧:5— 调节板:6— 调节螺钉:7 圆螺母

图 A.1 MA型摩擦安全转矩控制器
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表A.1 基本参数和主要尺寸

m m

规格

公称转矩

兀 N·m
许用转速「川

    r/min

轴孔尺寸
Dm D HrlR 2kg

衣 )夏

n un m m d L

MAIQ 6.3 28
1000

10, 11, 12, 14, 16. 18, 19
52 M33 x 1.570 7 1.2

MAlZ 14 56 16. 18, 19, 20, 22, 24

MA2Q 20 80
800

16, 18, 19, 20, 22, 24, 25
62 M42 x 1.590

121
2.8

MA22 40 140 19, 20, 22, 24, 25, 28, 29

MA3Q 63 224

500

20, 22, 24, 25, 28 75
            I
                一

              }

              l

                    I
                      [

M 65X2

一 .
一

一
一
一

130

    {

’一
6.5

30, 32, 35 82

MA3Z 90 400

25, 28 75

30, 32, 35, 38 82

40, 42, 45 112

MA4Q 125 560

400

30, 32, 35, 38 100一

一M90X2

}
167

40, 42, 45, 48, 50 112

M A4Z 224 1120

35. 38 100

40, 42, 45, 48, 50, 55, 56 112

60, 63 142

MA5Q 400 1400

300

38, 40, 42, 45, 48, 50, 56 120
          一

M100X2

一

2气0
60, 63, 65 142

MA5Z 630 2000
42, 45, 48, 50, 55, 56 120

60, 63, 65, 70, 71 142

MA6Q 900 2800

200

45, 48, 50, 56, 60, 63, 65, 70, 71, 75 150

M150又2350

    一

  }
31!

  一
  一

一 一

一
一84

MA6Z 2000 4000

65, 70, 71, 75 150

80, 85, 90, 95 172

100 212

MA7Q 2500 5000

140

70, 71, 75, 80, 85, 90, 95 190

M190X350831 195

100, 110 212

M A7Z 4700 9500

95 190

100, 110, 120, 125 212

I3仓 252

注I:表中所列质量是按最小轴TL.最大长度计算的· 一
往2: H是摩擦盘的厚度，摩擦盘可以是链轮·带轮、齿轮、连攀聋攀
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  附 录 B

(资料性附录)

安全转矩的调节

    联轴器安全转矩的调节，是通过调节螺母或调节螺栓来进行的，根据紧固量和安全转矩的关系曲线
见图B.1~图B.3，可以获得调节螺母，调节螺栓的一定紧固量所对应的安全转矩值

/
/
//

//

/
/

//

//
/产

//

MA

M八L

      M 产

- M

                        一

lZ

.

}
}L-Q

{
/

子
拼
/尸

/

尸尹尹
产沪一创

  }

，MA]VIAL IQ
  1

60    120  180   240   300  360   420

    调节螺母、螺栓紧固旋转角度 〔“〕

图 B.1

}/曰

/
//
/2

，

/
/

    M A

尸MAI

3Z一/
/

/声
‘尸/

/
，尹产产

产 一

  M A

IM A L

/乙
//
2/

/尸

//
尸产尸

沪尹一

一 ~，.‘目

一 曰

  }
MAL3Q

一
r-一一.

乡
/
产洲尹

，声尸尹
尹尹口，

2

哭
欲

60   LO   180   24C

            调节螺母

300   360 420   540

螺栓紧固旋转角度 (“)

图 B.2
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    10000

      8000

    6000
  二

之

匀 Z

蹂
      4000

      Zf】n0

60   120   180  240  300   360  420   540  600

          调节螺母、螺栓紧固旋转角度 (“!

                图 B.3

    用手紧固调节螺母或螺栓，将碟形弹簧的固定状态定为。点，然后按图B的曲线进行紧固，但一

定紧固量所对应的转矩，实际情况多少会产生一些变化，通过曲线的大致值稍微放松一点紧固量，进行
试运转，取得适合的紧固量，即最实用的方法。


